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Teisingas atsakymas paryskintas.

1. Krumpliaraciy dantys gali biiti apdirbami:
A frezavimas

B gr¢zimas

C apsisukimai

2. Velenus galima apdirbti:
A frezavimas

B lizdai

C apsisukimai

3. Skylés negali biiti apdirbamos:
A grezimas

B - brakonieriavimas

C pjuklai

4. Keliy tasSky jrankio veikimas:
A frezavimas

B keliy irankiy kelio operacija
C-dviejy pjovimo cikly

5. Padavimo ir pjovimo greicio kryptys sutampa:
A-up frezavimas

B-down frezavimas

C pavirsiy frezavimas

6. Tekinimo staklés nenaudojamos:
A - apdirbimo plokStumos

B apsisukimai

C greZimas

D kryptimis

7. Galinio frezavimo priemones:

A - veleny galy apdirbimas
B-apdirbimas galinémis frezomis
C apdirbimo eigos pabaiga

8. Formavimo jrankio judesiai:
A aukStyn ir Zemyn

B - 1S kairés | deSine

C - abipusiai
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9. Nustatomas prapléSimo danties zingsnis:
A lusto plotis
B lusty storis
C lusty greitis

10. Metalo apdirbimo staklés neatlieka:
A nustatymas

B formavimas

C blanking

11. Presai naudojami:
A prispaudimas

B smiigiai kumsciais
C svajojimas

12. Presai naudoja:
A gary

B oras

Calyva

D vandenys

13. Vieno tasko pjovimo jrankiai:
A planavimas

B frezavimas

C slifavimas

14. Pjovimo jrankio geometrija neapima:
A stabdymo kampas

B pusiy kampas

C briauny kampas

D nugarélés iSlenkimo kampas

15. Revolverinés tekinimo staklés neturi:
A uodegos atsargos

B vagonéliai

C greiciy selektorius

16. Atviras kalimas:
A atidaro kauliuka

B uzdaromi kauliukai
C performs cogging

17. Valcavimo kalimas:
A gamina ritinélius

B keisti formag

C naudojimo ritinéliai

18. Sukamieji graztai naudojami:
A - lusto suktuka
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B - grezimo suktuka
C - skyliy grezimas

19. Abrazyvinis apdirbimas:
A sukuria kietus grudus
B naudoja kietus griidus
C Slifavimo priemonés

20. Tiksliausias abrazyvinis skyliy apdirbimas:
A apskritiminis Slifavimas

B giluminis $lifavimas

C slifavimas

21. Korpusy negalima apdirbti:
A - grezimas

B - frezavimas

C — sukimasis

22. Sliekinis sriegis apdirbamas:
A - grezimas

B - formavimas

C- praplétimas

23. Greiciausia skyluciy svertuose apdaila yra:
A - Slifavimas

B - praplétimas

C —gilinimas

24. Alkiininiai velenai gaminami iS:
A - manganas

B - anglinis plienas

C —aliuminis

25. Sriegj galima tvirtinti:
A - Kklijavimas

B - skalbimas

C grioveliy poverzlé

26. Guolio ziedo trukdZzius galima sumazinti:
A - pjaustymas

B - Sildymas

C — spaudimas

27. Pradiniai apdirbimo proceso planavimo duomenys:
A - bréziniai

B - ruoSiniy sarasas

C - stakliy sarasas

28. Gamybos tipas yra:
A - mase
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B - masyvus
C —individualus

29. Apdirbimui skirtas ruo$inys yra:
A - valcuotas strypas

B - ritinélis

C — armatiira

30. Tiksliausias tus¢ias ruoSinys gaunamas
A - kalimas

B - kalvyste

C - jtemptas kalimas

31. Laisvés laipsnis yra

A - judé¢jimas iSilgai X aSies

B - galimybé judéti iSilgai X aSies
C - judéjimas isilgai Y aSies

32. Teigiamas suvarZymas

A - yra prieSingas neigiamam

B - sukuriamas atramos

C - sukuriama pagal vietos Zenkliuka

33. Vee blokas naudojamas

A - pjovimo jrankio sukimasis
B - darbo uzspaudimas

C - pjovimo jrankio judéjimas

34. BusSas naudojamas
A - grezimo operacijos
B - frezavimo operacijos
C - tekinimo operacijos

35. Tiksliausias skyliy apdirbimo metodas yra
A - gilinimas

B - iSsipjovimas

C - praplétimas

36. Greiciausias skyliy apdailos biidas yra
A - gilinimas

B - iSsipjovimas

C - praplétimas

37. Tiksliausias plokStumos apdirbimo metodas yra
A - formavimas

B - Slifavimas

C - frezavimas

38. Pjovimo greitis nepriklauso nuo
A - tiekimo greitis
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B - jrankio koto medzZiaga
C - pjuvio gylis

39. Pjovimo gylis lygus jrankio spinduliui
A - greZiant

B - prieSprieSiniame grezime

C — gilinant

40. Padavimo greitis matuojamas
A - mm/apsisukimas

B - kW/apsisukimas

C - g/min

D - kg/apyvartai

41. Kieciausia pjovimo jrankio medZiaga yra
A - SeSiakampé anglis

B - keramika

C - volframo karbidas

42. Slifavimo disko klasé nustatoma pagal
A - gridétumas

B - grudétumas

C - obligacijos tipas

D - pavésinés stiprumas

43. Nuokrypis - tai

A - leistinas greitis

B - pasalintas medZiagos sluoksnis
C - droZliy lauzymas

D - pjuvio ilgis

44, Staklés néra

A - tekinimo staklés
B - slifuokliai

C - klasiy mokiniai

45. Apdirbimo laikas priklauso nuo
A - tiekimo greitis
B- pjovimo skystis
C - pjovimo greitis

46. Apdirbimo marSruto priemones:
A - veikimo seka

B - operacijos turinys

C - pereinamasis turinys

47. Kompiuterizuoto procesy planavimo biidai
A - apdirbamumo duomeny bazé
B - apdirbimo greicio riba
C - stakliy pagrindas
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48. PLM neapima:
A - Zmonés

B - geometrija

C - technologijos
D - energija

49. Lygiagrec€ioji inZinerija apima

A - automatinis proceso atnaujinimas

B - automatinés pjovimo operacijos

C - automatinis veikimo sekos nustatymas

Finansuojama Europos Sajungos IéSomis. Taciau iSreiSkiamas poziliris ar nuomone yra tik autoriaus
(-iy) ir nebitinai atspindi Europos Sajungos ar Europos Svietimo ir kultiiros vykdomosios jstaigos
(EACEA) poziiir] ar nuomong. Nei Europos Sajunga, nei EACEA negali biti laikoma uz juos
atsakinga.
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